INFASTNINGSPLATTA M-350-1 2303 SE

FOR TAKSAKERHET INKL. VAJERSYSTEM 17 "50
m
PA BITUMENBASERAT TATSKIKT A3

Tatskiktet ska vara testat enligt EN 13707:2004+A2:2009 och uppfylla foljande krav:

Draghallfasthet: min 300 N/50 mm EN 12311-1
Rivstyrka: min 150 N EN 12310-1
Skjuvhallfasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 12317-1
Flakhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Montera vagnsbult i avsett/avsedda hal pa infastningsplattan. Svetsa infastningsplattan pa tatskiktet
och tryck till sa att bitumen flyter upp i perforeringen.
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Montera skyddshylsan pa vagnsbulten.

Skar en tatskiktsbit av samma kvalitet som
ovriga takytor av dimension min 700 x 700 mm.

Centrera tatskiktsbiten dver infastningsplattan.
Ta upp hal for vagnsbult pa tatskiktsbiten.

Helsvetsa tatskiktsbiten 6ver infastningsplattan.
Kontrollera noggrant att vidhaftning skett mellan de svetsade ytorna.

Ta av skyddshylsan efter svetsning.

Montera konsolen med mutter M10 A2,
bricka och EPDM enligt anvisning for respektive produkt.

Rekommenderat atdragningsmoment 10 Nm.

Glidskydd for markstege M-001, Konsoler och férankringsogla for slata tak M-085,
Sndglidhinder ror M-224, Skyddsracke 1,1 m for slata laglutande tak M-236,
CWL Safety System - infastningar slata tak M-284, Vajerhdrn 15°- 90° M-291.

Accepteras enligt riktlinjer fran
AB Tiétskiktsgarantier i Norden

®CWL CWL
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INFASTNINGSPLATTA M-350-2 2303 SE

FOR TAKSAKERHET INKL. VAJERSYSTEM 17 "50
m
UNDER BITUMENBASERAT TATSKIKT . ‘

Tatskiktet ska vara testat enligt EN 13707:2004+A2:2009 och uppfylla foljande krav:

Draghallfasthet: min 300 N/50 mm EN 12311-1
Rivstyrka: min 150 N EN 12310-1
Skjuvhallfasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 12317-1
Flakhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Skar till en tatskiktsbit 600 x 600 mm och lagg som en intackningskrage pa avsedd plats for
infastningsplatta. Intdckningskrage kan svetsas mot underlaget eller ligga l6st.

Montera vagnsbult i avsett/avsedda hal pa infastningsplattan. Svetsa infastningsplattan mitt pa
intdckningskragen och tryck till s& att bitumen flyter upp i perforeringen.

s e e @ @ >
Bl e e e & e &
sl e e e @ & = =
& e e s@e ® _ =

e®s & =, e s_=
w-e - - - & - -
e e®a®clal=
ooooooo
oooooo

woo°Biagpun|mo

Montera skyddshylsan pa vagnsbulten.
Ta upp hal for vagnsbult i dverliggande tatskikt.

Helsvetsa tatskiktet over infastningsplattan.
Kontrollera noggrant att vidhaftning skett
mellan de svetsade ytorna.

Ta av skyddshylsan efter svetsning.

Montera konsolen med mutter M10 A2,
bricka och EPDM enligt anvisning for respektive produkt.

Rekommenderat atdragningsmoment 10 Nm.

Glidskydd for markstege M-001, Konsoler och forankringsogla for slata tak M-085,
Sndglidhinder ror M-224, Skyddsracke 1,1 m for slata laglutande tak M-236,
CWL Safety System - infastningar slata tak M-284, Vajerhérn 15°- 90° M-291.

Accepteras enligt riktlinjer fran
AB Tétskiktsgarantier i Norden

© CWL CWL
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INFASTNINGSPLATTA M-350-3 2303 SE

FOR SOLPANELER 17 33
PA BITUMENBASERAT TATSKIKT O %&
Tatskiktet skall vara testat enligt EN 13707:2004+A2:2009 och uppfylla foljande krav:
Draghallfasthet: min 300 N/50 mm EN 12311-1
Rivstyrka: min 150 N EN 12310-1
Skjuvhalifasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 12317-1
Flakhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Montera vagnsbult i hal pa infastningsplattan. Svetsa infastningsplattan pa underliggande tatskikt och
tryck till sa att bitumen flyter upp i perforeringen.

Om montaget ska uppfylla Tatskiktsgarantiers riktlinjer skall en extra tétskiktsbit (1) min 500 x 500 mm
(Minsta kvalitet YEP 3500) helsvetsas mot befintligt tatskikt och inféstningsplattan svetsas mot denna.

Infistningsplattan monteras med minst 4 st infastningsskruvar (2) pa skruvade tétskikt.
Undantag fér infastningsskruv kan géras for helsvetsade tétskikt (kompakttak) eller vid laga vindlaster i
inre mittzon. Se datablad CWL0209.

Infastningsskruv, med ETA enligt guideline EAD 030351, ska vara av samma typ som anvands vid
montering av tatskiktet. Dessa fasts i barande konstruktion, genom infastningshalen i infastningsplattans
hérn, innan dverliggande tatskikt svetsas.
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Montera skyddshylsan pa vagnsbulten.

Skar en tatskiktsbit av samma kvalitet
som oOvriga takytor av dimension min 700 x 700 mm.

Centrera tatskiktsbiten dver infastningsplattan.
Ta upp hal for vagnsbult pa tatskitsbiten.

Helsvetsa tatskiktsbiten 6ver infastningsplattan och mot underliggande tatskikt.
Kontrollera noggrant att vidhaftning skett mellan de svetsade ytorna.

Ta av skyddshylsan efter svetsning.

Rekommenderat atdragningsmoment 10 Nm.

Accepteras enligt riktlinjer fran
AB Tétskiktsgarantier i Norden

® CWL CWL



INFASTNINGSPLATTA M-350-4 2303 SE
FOR SOLPANELER 17 191

N
UNDER BITUMENBASERAT TATSKIKT O %

Tatskiktet ska vara testat enligt EN 13707:2004+A2:2009 och uppfylla foljande krav:

Draghallfasthet: min 300 N/50 mm EN 123111
Rivstyrka: min 150 N EN 12310-1
Skjuvhallfasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 12317-1
Flakhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Skir till en titskiktsbit (1) min 500 x 500 (Minsta kvalitet YEP 3500).
Helsvetsa tatskiktsbiten som en intdckningskrage mot underlaget.

Montera vagnsbult i hal pa infastningsplattan. Svetsa infastningsplattan mitt pa intadckningskragen
och tryck till sa att bitumen flyter upp i perforeringen.

Infistningsplattan monteras med minst 4 st infistningsskruvar (2) pa skruvade tétskikt.
Undantag fér infastningsskruv kan géras for helsvetsade tétskikt (kompakttak), vid laga vindlaster i inre
mittzon eller i andra fall med tétskiktstillverkarens godkdnnande. Se datablad CWL0209.

Infastningsskruv, med ETA enligt guideline EAD 030351, ska vara av samma typ som anvands vid
montering av tatskiktet. Dessa fasts i barande konstruktion, genom infastningshalen i
infastningsplattans hérn, innan dverliggande tatskikt svetsas.

[mm]
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Montera skyddshylsan pa vagnsbulten.
Ta upp hal fér vagnsbulten i dverliggande tatskikt.

Helsvetsa tatskiktet 6ver infastningsplattan

och hela intackningskragen. Kontrollera noggrant
att vidhaftning skett mellan de svetsade ytorna.
Ta av skyddshylsan efter svetsning.

Rekommenderat atdragningsmoment 10 Nm.

Accepteras enligt riktlinjer fran
AB Tétskiktsgarantier i Norden

© CWL CWL





